Boletim Técnico

BLOCO PADRAO JIS NiCr

Os blocos de teste NiCr sdo feitos de latdo revestido
com liga de niquel-cromo e tensionados para induzir
trincas lineares no revestimento. A peca de teste
trincada é cortada em dois painéis idénticos para que 0s
materiais penetrantes em uso possam ser analisados em
comparacdo com materiais penetrantes novos e ainda ndo
utilizados.

Os testes de comparacdo podem mostrar diferencas de
desempenho no liquido penetrante, nos emulsificantes
usados com o penetrante pds-emulsificado, nos
reveladores ou no préprio equipamento de processamento
(teste de desempenho).

Os painéis de teste NiCr também sdo conhecidos como
blocos de referéncia ISO 3452-3 Tipo 1 ou ainda padrdes
JIS, e estdo disponiveis em pares de 10 Micras, 20 Micras,
30 Micras e 50 Micras, dependendo da sensibilidade do
produto a ser comparado.

CARACTERISTICAS

10 Micras Largura: 35 mm (+2 mm)
Comprimento: 100 mm (2 mm)
Espessura: 2 mm (+ 0,2 mm)

Profundidade das trincas: 10 um

20 Micras Largura: 35 mm (+2 mm)
Comprimento: 100 mm (2 mm)
Espessura: 2 mm (+ 0,2 mm)

Profundidade das trincas: 20 um

30 Micras Largura: 35 mm (+2 mm)
Comprimento: 100 mm (2 mm)
Espessura: 2 mm (+ 0,2 mm)

Profundidade das trincas: 30 um

50 Micras Largura: 35 mm (+2 mm)
Comprimento: 100 mm (2 mm)
Espessura: 2 mm (+ 0,2 mm)

Profundidade das trincas: 50 um

ESPECIFICACOES TECNICAS

Em conformidade com:
«1SO 3452-3 Tipo 1

Para uso com sistemas de liquido penetrante em
conformidade com:

« AMS 2647D
« ASTM E1417
« ASTM E165
+1SO 3452

INSTRUGCOES DE USO

Antes do uso, cada painel deve ser limpo para garantir
que nenhum residuo fiqgue no painel. Recomenda-se a
secagem com calor para retirar completamente toda
a dgua das trincas. Depois que os painéis estiverem
limpos e secos, eles podem ser processados de
acordo com os materiais e parametros do sistema de
penetrante para simular as condi¢cdes de producao.

Normalmente, um painel é processado com materiais
novos e nao utilizados, e o outro painel é processado
com materiais em uso. Compare a aparéncia dos painéis
apos o processamento para avaliar o desempenho
dos materiais novos vs. materiais em uso, observando
qualquer degradacdo do desempenho nos materiais
penetrantes.

Apds o uso, limpe completamente os painéis antes
do armazenamento para remover todos os residuos
penetrantes e reveladores. Recomenda-se a limpeza
ultrassdnica com emulsificante ou solvente de limpeza/
remogdao.

Observacdo: Antes de usar os painéis pela primeira
vez, € necessdria uma limpeza intensa. Uma solucdo
de limpeza com &acido crébmico pode ser usada para
remover qualquer residuo de composto de polimento
deixado pelo processo de fabricacdo.

Cuidado: Evite qualquer choque mecanico e ndo tente
dobrar ou endireitar os painéis de teste. Ndo exponha
os blocos de teste a temperaturas superiores a 100°C
por um longo periodo. Qualquer uma destas condicdes
danificard permanentemente as pecas

EMBALAGEM

Estojo de protegcao com 2 pecas idénticas de 10 Micras, 20
Micras, 30 Micras ou 50 Micras.
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